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A ZAKLADNI INFORMACE

A1l. STRUCNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITi SICIHO STROJE

Stroj je ur€en pro poutZiti pfi vyrobé galanterie i obuvi, potahl autosedacek, pohovek,
koZenych tasek, stand, atd. Trojité synchronni podavani zabezpecuji hladky chod pfi pouZiti
tézkych material( a rovnomérny steh. Vyznacuje se nizkou hlu¢nosti s minimalnimi vibracemi

a velkopriimérovymi chapaci.

A2. TECHNICKE PARAMETRY

Model GP-4230-448 MH/L34

Pocet jehel 2

Rozpich jehel 6,4mm/7,9mm/
9,5mm /12,7 mm/ 14 mm

Pouziti Stredné tézké/tézké materidly

Druh stehu vazany dvounitny

Délka stehu max. 9 mm

Zdvih patky rucni pakou 9mm

Zdvih patky mechanicky 16 mm

Systém jehly 135x17 na textil, 135x16 na k(zi

Sila jehly Nm. 110-180 *

Chapac Vertikdlné uloZeny s civkou 26 mm

Mazani Knotové

Pohon integrovany servomotor 1x230V

Hmotnost hlavy 66 kg

Hmotnost podstavce 27 kg

Priuchozi prostor hlavy stroje 340 x 260 mm

Rozmér zakl. desky stroje 595 x 190 mm

Prikon stroje

max. 850 W (kratkodobé pfi rozbéhu)

Pldorysné rozméry stroje (véetné stavce)

1200 x 600 mm

podminkach Siti

Vyska pracovni desky stolu 740 - 800 mm
Vyska stroje (véetné nitového stojanku) 1550 mm
Ekvivalentni hladina akustického tlaku pf¥i

50% vyuziti stroje a standardnich 82 dB/A

Maximalni rychlost Siti

2000 stehl/min **

* Na jehlu Nm. 130 je stroj nastaven ve vyrobnim zavodé.

**Uvedend hodnota rychlosti Siti nesmi byt prekrocena s ohledem na Zivotnost
mechanismu stroje. Nelze zarucit jeji dosazeni za jakychkoliv podminek. Obvykle je nutné
jeji snizeni v zavislosti na pouzité niti, jehle a Sitém materialu, délce stehu a kroku patek.

MP07600CZ_241007
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B BEZPECNOSTNIi POKYNY

Pfed instalaci a pouzitim si peclivé prectéte navod. Uschovejte navod pro dalsi potiebu.

B1. OBECNE POKYNY

1. Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajiSténa spravna priprava odbornikem

nebo kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpecnostnimi opatienimi.

PFfi manipulaci se strojem vzdy dbejte na obecna bezpecnostni opatreni.

Tento Sici stroj smi byt obsluhovan jen fadné zaskolenou obsluhou.

Udribu, opravy, kontrolu a sefizenf stroje smi provadét pouze kvalifikovand osoba.

Prace na elektrickych zatizenich smi provadét jen kvalifikovany pracovnik, tj. osoba

s prislusnym opravnénim dle vyhlasky 50/1978 Sb. v ramci Ceské legislativy, pfipadné

s obdobnym oprdvnénim v jiném staté. Prace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod

proudem, nejsou pfipustné.

6. Stroj smi byt pouzivan pouze k uréenému ucelu.

7. Zaruka se nevztahuje na jakékoli problémy pfi provozu stroje, které jsou zplisobeny
neopravnénymi Upravami stroje a rovnéz na problémy zplsobené nedodrzenim pokynu
uvedenych v tomto manudlu a obecné zndmych zvyklosti pro provoz a udrzbu
pramyslovych Sicich stroja.

e wN

B2. OPATRENI PRI INSTALACI

1. Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Pfekontrolujte obsah zasilky
s objednavkou a pfipadné zavady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude
uznana.

2. Stroj pouZivejte po kontrole, jestli spliuje vSechny bezpecnostni standardy vasi zemé.

3. Hlava stroje je pokryta vrstvou konzervantu proti korozi. Pfed umisténim na pracovni
plochu setfete vrstvu mazani a prachu hadrem, pfipadné benzinem.

4. Stroj byl pred expedici dikladné zkontrolovan a testovan. Pfesto mohlo dojit k

poskozeni pfepravou nebo narazem. Proto je nutné zkontrolovat chod stroje ru¢nim

koleckem, detekovat mimoradné zvuky, tézky chod atd. pred zapocetim zkusebniho Siti.

Nikdy nespoustéjte stroj, pokud je hladina oleje mimo vyznacené rysky.

Zkontrolujte, jestli je napajeni a faze v souladu s instrukcemi na Stitku.

Je nezbytné provést sprdvné uzemnéni stroje.

Stroj musi byt zapojen spravnou zastrékou s uzemnénim.

NepouZivejte prodluzovaci kabel.

10. Presvédcte se, zda privod energie a jeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby
umoznilo stdlou dodavku energie potfebnou pro spolehlivy vykon stroje.

11. Stroj nepouzivejte ve vybusném prostiedi a prostifedi nachylném ke korozi.

12. V prvnich dvou tydnech nepfekracujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.

13. Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu mezi 0,55 az 0,6 MPa.

oo N oW
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B3.

10.
11.
12.

13.
14.
15.
16.
17.
18.

B4.

PROVOZNi OPATRENI

Nepouzivejte stroj bez krytu femene, chranice prstd ani dalSich ochrannych zaftizeni.

VSechna ochrannad zafizeni stroje musi byt pfed uvedenim do chodu na svém misté.

Nepouzivejte stroj bez krytli a ochrannych pomdacek.

PoSkozené kryty okamzité opravte nebo nahradte bezchybnym krytem.

V ptipadé poskozeni bezpecnostniho Stitku objednejte u dodavatele stroje novy a

umistéte jej na plvodni misto.

Pti nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypinac stroje nebo vytazena vidlice ze

zasuvky elektrického proudu (motor se mlze otacet i po vypnuti napdjeni v disledku

setrvacnosti; pfed zahdjenim prace vyckejte, az se motor zcela zastavi):

- pfi navlékani nité do jehly (jehel), chapace, atd.

- pfi vyméné jehly, pritlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace,
chranice jehly, chranice prstl, vodice dila, apod.

- pokud stroj nepouzivate a nechdvate ho bez dozoru

- pti jakékoliv demontdzi ¢i odklopeni ochrannych kryt(

- pti jakékoliv udrzbé, opraveé, kontrole a sefizeni stroje

- pti Cisténi stroje

PFi manipulaci s mazacim olejem pouzivejte ochranné bryle a rukavice, aby se vdm olej

nedostal do oci ani na k(iZi. Za Zadnych okolnosti olej nepijte, protoze mlze zpUsobit

zvraceni a prdjem. Olej uchovavejte mimo dosah déti.

Dbejte zvysené pozornosti pfi zvedani/naklanéni hlavy stroje. Pfi naklanéni hlavy stroje

se ubezpecte, Ze je stroj vypnuty. Hlavu vZdy drzte obéma rukama.

PF¥i manipulaci s kabely a zastrékou se ujistéte, Ze je stroj vypnuty, aby nedoslo k

elektrickému vyboji a zranéni.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodic¢em

nedoslo k poranéni.

Nepokladejte na pfivodni kabel Zadné predméty.

Neotevirejte ani se nedotykejte vnitiku rozvodové skrinky.

Je prisné zakdzano pripojovat veskeré konektory pti zapnutém stroji pod napétim. Hrozi

nebezpeci poskozeni elektrickych soucasti a pohonu.

Neupravuijte stroj Zddnym zplsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

Stroj pravidelné Cistéte v pribéhu prace.

Neutirejte stroj redidlem nebo acetonem.

Lze pouZzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvdlené nahradni dily.

UZivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

Pfed udrzbou a opravou na pneumatickych zafizenich je nutno odpojit zdroj tlakového

vzduchu. Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pfed zapocetim praci.

OPATRENI PRI PRACI NA STROJI

Ujistéte se o poloze Stop tlacitka, abyste ho mohli operativné pouzit.

Béhem Siti se nedotykejte zddnych pohybujicich se ¢asti ani nestrkejte Zadné predméty
do stroje.

Dbejte, abyste zabranili zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména prstQ,
rukav(, volnych ¢asti odévl a vlas(, ani nekladte do jejich blizkosti Zadné predméty.
PFi zapnutém stroji a Siti se nikdy nedotykejte jehly.

MP07600CZ_241007 GP-4230-448 MH/L34 7
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Nikdy nesahejte pod kryt nitové paky, kdyz je stroj zapnuty.

Nekladte prsty do drzdku chranice jehly, kdyz podavate materidl ru¢né.
Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

PFi praci doporucujeme pouzivat ochranné bryle.

Neodstranujte kryty ani jiné bezpecnostni zafizeni, kdyz je stroj v chodu.
10 PFi odchodu od stroje vidy vypnéte hlavni spinac.

© 0N W;

B5. LIKVIDACE ZARIZENI

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné
firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

MP07600CZ_241007 GP-4230-448 MH/L34 8
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C1. NASAZENI JEHLY

C OBSLUHA STROIJE

Vypnéte hlavni vypinac. Jehlu vyménujte pouze pfi vypnutém Sicim stroji.

A

Otdcejte ru¢nim kolem, dokud jehelni ty¢ 1
nedosahne nejvyssi polohy.

Z  Povolte éroub 3

Vytahnéte jehlu z jehelniku (drzdku jehly) 2
smérem doll

B Vsunte novou jehlu do otvoru drzaku jehly 2 az
po zarazku. Dejte pozor, aby z pohledu ze strany
obsluhy vybrani 4 pravé jehly sméfovalo doprava
a vybrani levé jehly doleva (viz nacrt).

Utahnéte Sroub 3.

4

Pfi vyméné za jinou tloustku jehly se musi vzdalenost chapace k jehle korigovat. Nedodrzeni

tohoto pokynu muze vést k témto zdvadam:

PFi nasazeni tendi jehly:
- Vynechavani steh(
- Poskozeni niti

PFi nasazeni silnéjsi jehly:
- Poskozeni hrotu chapace
- PoSkozeni jehel

MP07600CZ_241007 GP-4230-448 MH/L34
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C2. NAVLEKANI

C2.1. Navlékani spodni nité

1. Pohybem nahoru odjistéte zamek @

2. Civku uchopte tak, aby volny konec sméroval proti sméru otaceni hodinovych rucicek a
vloZte ji do chapace.

3. Nit provlecte otvorem @, pres otvor @ a pod pérko napéti spodni nité.

4. Potahnéte nit, civka se musi otacet smérem jako na obrdzku. Tzn. Proti sméru hodinovych
rucicek.

5. U druhého chapace postupujte identicky jako je popsano vyse.

MP07600CZ_241007 GP-4230-448 MH/L34 10
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C2.2. Navijeni civky spodni nité

A )9 0

1. Nasadte civku na navijec. Provlecte nit body @ az @ a konec nité 4 omotejte nékolikrat
kolem civky.

2. Zatlacte na packu navijece ®). Jakmile sesldpnete pedal stroje a zacnete §it, spusti se
navijeni. Po naplnéni civky niti se navijeni automaticky vypne.

3. Mnoizstvi navinuté nité se nastavuje pomoci plechu, ktery je priSroubovany na pacce A.
Uvolnéte jeho Sroub a jeho polohu upravte tak, aby navijec¢ vypinal pfi cca 80% zaplnéni
civky.

4. Je potieba, aby nit byla na civce rovhomérné navinutd. Nenavijela se vice k jedné strané.
Toto nastavite vycentrovanim napinace ©), upravte polohu smérem vpred/vzad a utdhnéte
éroub ©.

MP07600CZ_241007 GP-4230-448 MH/L34 11
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C2.3. Navlékani hornich niti

1. Horni (jehelni) nité u stroje GF-2230-448 MH navléknéte podle poradi na obrazku

2 0

(@)

Q
9| >
0 a

O

an
?) @
13
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C3. NASTAVENI DELKY STEHU A ZPETNY CHOD

1. Zatlacte na aretacni plech @ a nastavte
pozadovanou délku stehu otdcenim koleckem

@)

2. Stlacte paku zpétného Siti @, stroj bude Sit
nazpatek. Po uvolnéni paky stroj Sije opét
dopredu.

C4. NASTAVENI NAPETi HORNI A
SPODNI NITI

C4.1. Nastaveni napéti horni nité

Otocenim matici napinace @ ve smeru
hodinovych rudicek se napéti zvysi. Otocenim
v protisméru hodinovych rucicek se napéti
snizi. U dvoujehlovych stroji ma kazda nit svuj
napinac.

C4.2. Nastaveni napéti spodni nité

Otocenim Sroubem napéti @ ve sméru
hodinovych rudicek se napéti zvysi. Otocenim

‘ 1 v protisméru hodinovych ruci¢ek se napéti
é\zgh snizi.
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C5. PRITLACNA PATKA

C5.1. Zdvih patky

1. Pakou zdvihu patky @ zvednete patku do vysky az 9 mm.
2. Spusténim pdaky zdvihu se patka spusti dol(.
3. Patku mlzete zvedat az do 19 mm pomoci seslapnuti

pedalu vzad. Zdvih patky seslapnutim pedalu vzad vyZzaduje
pfivod stlateného vzduchu.

C5.2. Nastaveni pritlaku patky

Matice (@) slouzi k aretaci $roubu (3). Pred
sefizovanim ji musite povolit. Po sefizeni opét
utahnout.

Otocenim Sroubem pfitlaku patky @ ve sméru
hodinovych rucicek se pfitlak zvysi. Oto¢enim

v protisméru hodinovych rucicek se pfitlak snizi.

Obdobné postupujte pfi jemném doladéni pfitlaku
Sroubem @ s matici @

MP07600CZ_241007 GP-4230-448 MH/L34 14
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C6. FUNKCE BEZPECNOSTNIi SPOJKY CHAPACE

@ Kdyz se v priib&hu 3iti chapac
dostane za hranici limitu, aktivuje
se bezpecnostni pojistka, ktera
ho zablokuje. Poznate to tak, Ze
se jehla pohybuje, ale chapac ne.
Po zablokovani vidy nejprve
odstrante pricinu a aZ poté
obnovte chod.

1. Stisknéte tlagitko (1) otacejte ruénim kolem do okamziku a? tlatitko (1) zaskoéi. Stéle
drzte tlacitko zamacknuté a otacejte ru¢nim kolem vzad do okamziku, kdy uslysite cvaknuti.

2. Pred tim, nez zacCnete stroj pouzivat béznym zplsobem, protocte stroj naprazdno pomoci
rucniho kola a zkontrolujte, zda stroj spravné funguje. Teprve poté mulzete stroj pouZivat
s pomoci motoru.

C7. OVLADACI TLACITKA

Ovladaci tlacitka 1 az 6 slouzi

k rychlému zapnuti/vypnuti
pozadované funkce:

1. Zpétné siti

2. ZruSeni zapositi na zac¢atku/konci
3. Pfedzdvih patky

4. Pohyb jehly o % otacky

5. Pomocny napinac

6. Pneumaticky jazycek patky

Tlacitku ,,C“ mUzZete priradit libovolnou z vySe uvedenych funkci tak, Ze podrzite tlacitko ,A“
pod pfislusnym tlac¢itkem 1 az 6 do okamziku, kdy zablika LED ,B“. Poté vybranou funkci
muzZete ovladat velkym tlacitkem , C“

MP07600CZ_241007 GP-4230-448 MH/L34 15
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C8. ZAPNUTI/VYPNUTI LED OSVETLENI

@

Osvétleni mlZete zapnout/vypnout
pomoci prepinace 1 na bocni strané
osvétleni.

MP07600CZ_241007 GP-4230-448 MH/L34
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D UDRZBA STROJE

Pozor !
Pfed CiSténim a mazanim stroje vypnéte hlavni vypinac a sundejte nohy z peddlu na
podstavci, aby nedoslo k rozbéhu stroje sesldpnutim pedalu.

D1. MAZANI STROJE

K mazani stroje pouzivejte olej M22 nebo jiny olec stejné kvality (Kinematicka viskozita
22mm2/s.)

D1.1. Mazani piedni ¢asti hlavy stroje

1. Uvolnéte Srouby celniho krytu.
2. Sundejte Celni kryt.

3. Promazavejte kazdy den na vyznacenych mistech.

4. Nasadte zpét kryt.

4

-
a1

5. Zajistéte ho Srouby.

P

=
Nt (/N
=

e
= )
=) -

[ {

-
N & mm—
0

D2. MAZANI HLAVY STROJE

1. Mazaci mista (otvory) jsou na stroji
oznacené Cervenou barvou. Do téchto mist
kapnéte kazdy den kapku oleje. Pokud by
stroj olej nedokdzal spotfebovat, zmensete
frekvenci mazani.

2. Pfed prvnim pouZzitim nebo po delsi
odstavce stroje ho promazte na
vyznaéenych mistech, sundejte kryt @ a
kapnéte olej na kazdy filc nebo knot.

3.“C" je horni olejova nadrzka. Pfes otvor ve
skli¢ku ji naplite cca do % olejem.

MP07600CZ_241007 GP-4230-448 MH/L34 17
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D3. CISTENI STROJE
UdrzZujte stroj v Cistoté. Stroj Cistéte denné, v pripadé Siti material( s vysokou prasnosti i
vicekrat za den. Zamérte se zejména na oblast chapace, podavace, jehly a odstfihu. K ¢iSténi

pouzijte stétec, vhodny kartaéek nebo stlaceny vzduch.

K ¢isténi nepouzivejte tékavé kapaliny, mohou stroj poskodit.

MP07600CZ_241007 GP-4230-448 MH/L34 18
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D4. SERIZENi OTVIRACIHO HAKU CHAPACE

1. Otdacejte ru¢nim kolem tak dlouho,
nez se otviraci hak chapace @ pfesune
zcela doprava.

2. Zatlacte na chapac @ ve sméru Sipky
tak, aby se co nejvice pfibliZil

k otviracimu haku @ do okamziku, kdy
se zamek chapace @ nedotyka drazky
na stehové desce @

3. Uvolnéte Sroub @, nastavte
vzdalenost mezi otviracim hakem
chapace @ a stfednim dilem chapace
®na0,1-0,3 mm

D5. NASTAVENI POZICE JEHLY A CHAPACE

NiZe uvedend nastaveni provadéjte s délkou stehu, kterd je nastavena na 0.

1. Otocte ru¢nim kolem a jehelni ty¢ zvednéte o 2,3
mm z nejnizsi polohy. Zkontrolujte, zda je jehla @ a
hrot chapace @ ve vzajemném zakrytu. Pokud ne,
povolte dva Srouby @ malého ozubeného kola a
otacejte chapacem tak, aby hrot chapace byl
uprostied jehly. Této pozici fikame ,,stroj v nastavené
zachazce 2,3 mm.”

2. Vysku jehelni tyCe nastavte tak, ze kdyz je ,,stroj v
nastavené zachazce 2,3 mm* je hrot chapace cca 0,5
mm nad horni hranou ouska jehly. Povolte Sroub
jehelni tyce @, nastavte vzdalenost mezi horni
hranou ouska jehly @ a hrotem chapace @ na 0,5
mm. Utahnéte Sroub.

Nastaveni chraniciho plechu hrotu chapace se provadi
jeho pfihnutim nebo odehnutim tak, aby vzdalenost
mezi plechem a jehlou @ byla cca 0,1-0,2 mm.
Chranici plech ma za ukol zabranit kontaktu jehly

s hrotem chapacde v pfipadé, Ze se z jakéhokoliv
dlvodu ohne jehla.

Vzdalenost je také tfeba upravit pfi zméné sily jehly

MP07600CZ_241007
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E ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

Problém

Pficina

Reseni

1. Pfetrzena nit
(2-3 mm na rubu)

1. Poskozeni v draze nité na
Spicce jehly nebo chapace

2. Prilis vysoké napéti horni
nité

3. Jehla se dotyka Spicky
chapace

4. MnoiZstvi mazani chapace
je prilis malé.

5. Napéti vrchni nité je pfilis
nizké

6. Pruzina nitové paky je
pfilis silnd, rozsah pohybu je
prilis maly.

7. Casovani jehly a chapace
neni spravné

1. Obruste misto brusnym
papirem. Chapac obruste
pilnikem.

2. Snizte napéti horni nité

3. Upravte polohu jehly vici
chapadi (viz 0)

4. Upravte mnoZstvi mazani
(viz Chyba! Nenalezen zdroj
odkazti.)

5. ZvySte napéti horni nité

6. Snizte silu pruziny,
zvétSete rozsah pohybu

7. Upravte ¢asovani jehly a
chapace (viz 0)

2. Vynechavani stehd

1. Casovani jehly a chapace
neni spravné

2. PFilis slaby pfitlak patky
3. Vzdalenost ocka jehly a
Spicky chapace neni spravna
4. Nespravny typ jehly

1. Upravte ¢asovani jehly a
chapace (viz 0)

2. Zvyste pritlak patky

3. Upravte casovani jehly a
chapace (viz 0)

4. Vyménte jehlu

3. Pfilis napnutad nit

1. PruZina napéti civky je
pfilis utdahnuta

2. Nespravné navlecené nité
3. Civka se neotaci

4. Napéti spodni nité je pfilis
slabé

5. P¥ilis silna spodni nit

6. Poskozena spicka jehly

1. SniZte napéti pruziny civky

2. Zkontrolujte navleceni niti
3. Zkontrolujte civku
4. Sefidte napéti nité

5. Pouzijte slabsi spodni nit
6. Vyménte jehlu za novou

MP07600CZ_241007

GP-4230-448 MH/L34

20




© ANITA

F NAVOD K POHONNE JEDNOTCE

F1. BEZPECNOSTNi OPATRENI

1) Pfed instalaci a pouzitim si dukladné prectéte navod k pouZiti.
2) Zafizeni by méla instalovat, uvddét do provozu a spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.
3) VSechny instrukce oznacené vystrainym symbolem je nutné dodrZovat, aby nedoslo ke
zranéni.
4) Nepouzivejte prodluzovaci kabel s vice zasuvkami.
5) Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.
6) NepouZzivejte zafizeni na pfimém slunecnim svétle, venku a tam, kde je pokojova teplota
vyssi nez 45 °C nebo pod 5 °C.
7) Vyhnéte se provozu v blizkosti topného télesa, vihkost musi byt v rozmezi 80 % nebo
méneé.
8) Nepracujte v prasném prostoru, s Ziravymi latkami nebo tékavymi plyny.
9) Zabrarnite zatizeni napajeciho kabelu tézkymi pfedméty nebo tahem a neprohybejte ho.
10 Uzemnéni napdjeciho kabelu musi byt spravné pfipojeno k uzemnovacimu systému. Toto
pfipojeni by mélo byt trvalé.
11) Pohyblivé &asti opatrete dodanymi kryty.
12) Prvni spusténi provadéjte pti nizké rychlosti a zkontrolujte spravny smér otaceni.
13) Pfed nasledujicimi operacemi vypnéte napajeni:

- Pfipojeni nebo odpojeni konektor( na panelu nebo motoru

- Navlékani nité, vyména jehly, prace s chapacem atd.

- Odklopeni ramena stroje nebo kryt(

- Oprava nebo provedeni jakéhokoli mechanického sefizeni

- Odchod od stroje nebo jeho Cisténi
14) Opravy a udrzbarské prace by méli provadét pouze vyskoleni technici.
15) VSechny nahradni dily pro opravy musi byt poskytnuty nebo schvaleny vyrobcem.
16) V pripadé Ze by se dostala voda, nebo jakakoliv tekutina do motoru nebo fidici skring,
vypnéte napajeni.

F2. OBECNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITi POHONNE JEDNOTKY

Rada AHC-9090 jsou pohonné jednotky, které slouzi k pohonu préimyslovych Sicich strojt a
jsou uréeny pro zabudovani do Siciho stroje. Skladaji se ze samotného motoru, fidiciho boxu
a ovladaciho panelu (klavesnice). Pouziti k jinym ucellim je nepfipustné.

F3. TECHNICKE PARAMETRY POHONNE JEDNOTKY

Produktové typy AHC-9090 AC Servo System
Napajeni AC 230 +10 % V

Frekvence 50/60 Hz

Maximalni vykon 850 W

MP07600CZ_241007 GP-4230-448 MH/L34 21
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F4. INSTALACE A SERIZENI

F4.1. Rozmeéry fidiciho boxu a jednotky Fizeni rychlosti

30mm
200mn ;
O &

~ - g
48 mm =
a | 9
: o
: ~

4-06

Ridici box Jednotka rizeni rychlosti

F4.2. Jednotka fizeni rychlosti

A:Pruzina odporu seslapnuti
B:Drazka pro serizeni pruziny A
C.Serizeni pruziny

D:Qdpor zpétného seslapnuti
E: Zabér pedalu

F4.3. Umisténi komponentli pohonu na stroji

e

Il

Servo motor

Jednotka fizeni rychlosti _J

Ridici box

/7
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F5. ELEKTRICKE ZAPOJENI

F5.1. Zapojeni napajeni

Prdci s elektrickym pfislusenstvim muze provadét pouze kvalifikovany pracovnik.
Vzdy vytdhnéte zasuvku ze sité pred pracemi na elektrickém zafizeni.
Zapojte spravné uzemnéni na fidicim boxu. Spravné napéti ma hodnotu 230V+10%

F5.2. Jednofazové zapojeni 230V

Aﬁ“""““””" Hnédy drat
o , AC 230V
Privodni kabel Modry drat >

Zeleny/zluty drat

Zeleny/zluty kabel je zemnici.

MP07600CZ_241007 GP-4230-448 MH/L34
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F6. RIDIC

Konektor motoru
enkodér

Externi
synchronizér

\

BOX, ZADNi STRANA

(neni obsazen)

Vstup/Vystup
rozhrani

Konektor stroje 2

N

N

0.0 0 O

BWON =

%i'l

Q)
0
0
0

N —

»
2
N -

-
L]
BWN =

R\ ©\ F\

-
u
DU &S WN -

NOD AW -

@:’ :
\©

A\ o

Konektor motoru

/

Konektor operacniho
panelu

/
Konektor jednotky

fizeni rychlosti

|

Vstup/Vystup
rozhrani

|

Vstup/Vystup
rozhrani

»

Konektor stroje 1

|

Konektor stroje 3

|~
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Irterface icon

Definition

Q)

EARTH

A phase

B phase

C phase

DC-5W

GNDS

IT-UP

MC-CHA

MC-CHB

;%ég

VCC

JT-UP-A

GND

[=——=]-1-1

VCC

GND

XD

TXD

>

Foot

start

Trim

Pedal

GND

VCC

GND

GND

I013-IN

I07-IN

CHA-IN

CHE-IN

Z-IN

VCC

GND

GND

I012-0UT (Eeypad-Clk)

I011-0UT (Keypad-Lock)

I0&-IM (Keypad-Key)

VCC

I01-IN (MID SCL)

T05-IN (MID SDA)

I04-IM (Keypad-Reverse SHW.)

TI09-IN

I018-0UT (Eeypad-Shift)

VCC

VCC

VCC

AN3-IN

AN1-IN

AN4-TN

VCC

GND

ANZ-TIN

GND

GND

DC31V

DC31W

DC31V

EARTH

GND

oDv3lv

GND

sol out 1

NﬂwHm'ﬂ-h-UJI'\JI-"E'—DDﬂ"-Jm'J'l-b-'-l-'I-"l—‘EﬁE\ﬂW‘-4:“'J'l-h-|-||JI\JI—"Dﬂ"-dm'J'l-b-'-lJI-"l—"U'\'J'l-hl-JJNH-bUJI-JHUJNHm-bWI-JH-h-UJMHéI'J'

50l Qut 3
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sol Qut 5

Safe SH.

REV SH.

sol out 2

VCC

sol Qut 7

DC31V

DC31V

sol out 6

DC31V

35l

S0l Qut 8

DC31V

50l Qut 9

DC31V

po [ 1= | o [ | | fun | s [ o | e [T S TR 8

=t

sol Qut 4

F7. KLAVESNICE S DISPLEJEM P200B

Parameter Setup
- L L LA
A -' B -' C '-' D -' E F G
Funetion

1. Klavesnice se sedmi segmenty displeje
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F7.1. Funkce klaves ovladaciho panelu

Pocatecni zapositi

"3
1

Jednoduché pocatecni zapositi. Segment displeje A
zobrazuje pocet steh(l dopredného siti. B jsou stehy
zpétného Siti. Obé polozky jsou v rozsahu 1 az 15.

Dvoijité pocatedni zapositi. A jsou stehy dopredného Siti. B
jsou stehy zpétného Siti. Rozsah poctu steh je 1 az 15.

Koncové zapositi

>
e
=

.,.
> ot
-—

Jednoduché koncové zapositi. Segment displeje C zobrazuje
pocet steh(l dopredného Siti. D jsou stehy zpétného Siti.
Rozsah poctu steht je 1 az 15.

Dvojité koncové zapositi. C jsou stehy dopredného Siti. D
jsou stehy zpétného Siti. Rozsah poctu steh( je 1 az 15.

Normalni Siti

Pokud seslapnete pedal doptedu, spusti se automaticky
pocatecni zapositi (pokud je navoleno), poté stroj Sije
normalné. Vracenim pedalu do vychozi polohy se stroj
zastavi.

Pokud seslapnete pedal dozadu, koncové zapositi a odstfih
(pokud je navoleno) se spusti automaticky.

Usekové &iti

Sekce displeje E udava Cislo useku E1 az E9. Délka kazdého
tohoto Useku je dana poctem navolenych steh(ll na
segmentech displeje F, G.

spodni nité

Zavorkovani Programové Siti zavorky dle navoleni v sekcich displeje A, B,
C, D budou usity podle zvolenych funkci E1 (1x), E2 (2x), E3
(3x) aZ E9. Odsttih nité bude proveden automaticky.
Pedal musi byt vracen do vychozi polohy pro dalsi Siti.
Méreni zasoby Zapne méfeni spodni nité

Pomaly start

Vypina nebo zapina pomaly start

Jehla nahore/
Jehla dole

Eoe & 6

Vybira polohu zastaveni jehly

Odstfih

X

Vypina nebo zapina odsttih nité

Vybér rozhrani

Prepina aktudlni rozhrani (specificka funkce) na jiné

Vychozi
nastaveni/zamknuti
klavesnice

Nastaveni parametr(: Nastavi parametry do vychozi
hodnoty
Nastavené Siti: zamknuti kldvesnice

Tlacitko parametru

Vstup a vystup z vybéru parametri

UlozZeni - Save

o[ HS

Potvrzuje a uklada aktudlni hodnotu parametru

Pfidava

Zvysuje hodnotu

Ubira

oo

Snizuje hodnotu

MP07600CZ_241007
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F8. SPUSTENI STROJE

F8.1. Nastaveni vychozi pozice jehly — horni poloha nitové paky

Stisknéte a drzte m Nasledné zapnéte stroj. Na displeji je zobrazena “0”. Pomalu
otacejte ruénim kolem, displej ukazuje Uhel natoceni. V. momenté, kdy nitova paka dosahne

horni Uvrat, stisknéte —] pro uloZeni. Vypnéte hlavni vypinac a znovu ho zapnéte.

F9. NASTAVENI DILCiCH FUNKCi

F9.1. Jednoduché pocatecni zapositi

Pozn.: Displej klavesnice ma 7 segmentii A aZ G

A pocet stehC = 0. A [-]. Sici proces: B zpétné stehy — normalni §iti.

A pocet stehl # 0. Sici proces: A doptedné stehy - B zpétné stehy — normalni siti.

F9.2. Dvojité pocatecni zapositi

A stehy = 0. Sici proces: B zpétné stehy — B dopredné stehy - B zpétné stehy — normalni $iti.
A stehy # 0. Sici proces: A dopfedné stehy - B zpétné stehy — A dopiedné stehy - B zpétné
stehy - normalni Siti.

F9.3. Jednoduché koncové zapositi

D stehy = 0. D [-]. Sici proces: C zpétné stehy — konec.

D stehy # 0. Sici proces: C dopiedné stehy - D zpétné stehy — konec.

F9.4. Dvojité koncové zapositi

D stehy = 0. Sici proces: C zpétné stehy — C dopredné stehy - C zpétné stehy — konec.

D stehy # 0. Sici proces: C zpétné stehy - D dopFfedné stehy - C zp&tné stehy — D dopredné
stehy - konec.

F9.5. Méreni spodni zasoby nité

Nastaveni Al1(dle listu parametr() na “1” pro aktivaci “pocitadla”.

Vstup do nastaveni: Stisknutim @ nebo specialni funkci SN F6, viz kapitola G10.

Nastaveni pocitadla: Stisknéte , zobrazi se poc¢atecni hodnota pocitadla spodni nité.
Nastavte vyhovujici hodnotu.
Jak pocitadlo pracuje:

- Pocatecni hodnota na displeji.

- Pocitadlo snizuje hodnotu po 1 kazdych 10 uSitych stehu.

- Pokud pocitadlo ukazuje méné nez 1, displej blika a ozve se 3x zvukovy signal. Stroj

nelze znovu spustit. Stisknutim il

pokracuje ve snizovani hodnoty.

s

varovani zmizi a Siti bude mozné. Pocitadlo

- Opétnym stisknutim se pocitadlo vrati do vychozi nastavené hodnoty.
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F9.6. Pocitadlo poctu vyrobku

Nastaveni A11 (dle listu parametrd) na “1” pro aktivaci “pocitadla”.
Vstup do nastaveni: Specialni funkci SN F2, viz kapitola G.10.

Prdce s daty: V SN F2 nastaveni, stisknéte @ Budou nahrdna data nastaveni, na displeji

se zobrazi D [L], dale E, F, G ukazuje pocet stehll tohoto procesu. Je nahrdn pocet steh( a

pocet odsttih(. Stisknutim @ ulozite data a vratite se do SN F2 nastaveni.

Jak pocitadlo pracuje: Kdyz je usito vice stehl neZ 90%, a pocet odstfih( je vic nez vloZenych,

pocitadlo pfida 1.

Vymazdni pocitadla: Stisknéte

F9.7. Sefizeni zpatkovani

Pfed sefizenim se ujistéte, Ze délka doprednych steh( je stejnd jako zpatkovacich.

Cas potrebny pro aktivaci zpatkovéni sefidte dle ndsledujiciho ndvodu.

\

l’T

Snizeni TO1

Zvyseni TO1

Cas potiebny pro ukonéeni zpatkovani sefidte dle nasledujiciho nvodu.

| |

I\

Snizeni T0O2

Zvy3eni T02

F9.8. Dalsi seFizeni

Zamknuti rychlych tlacitek a kldvesnice: Pokud

klavesnice a rychlych tlacitek jsou nepfistupné.
Elektronické rucni kolo: Otacejte ru¢nim kolem: Hodnota A23 je 1, elektronické rucni kolo je
aktivovano. Otacenim rucniho kola, mGzete pohybovat jehelni ty¢i dhlové dopredu a dozadu.

Rychlé kldvesy: Stisknéte zpétné Siti: Vychozi: Zpatkovani. Viz list parametr(, A0A4.
Stisknéte rucni kolo: Vychozi: Zadné. Viz list parametrd, AOS.

tlacitko je aktivovano, vsechny funkce

MP07600CZ_241007
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F10. PRACE S ROZHRANIM SPECIALNICH FUNKCI

Stlacenim E Ize zpfistupnit speciadlni funkce nastaveni, viz nasledujici:

P2008

S

J
—_—
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—
—
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C
L)
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e
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2. Nastaveni funkce

Segmenty A a B zobrazuji funkci SN, segmenty D az G obsahuji hodnoty funkce, B+ a B- slouZi
pro vybér funkce:
- Dynamika limitu rychlosti:
SN F1: Hodnota soucasné limity rychlosti, mize byt zménéna v pribéhu Siti.
- Pocitadlo pocltu vyrobki:
SN F2: Zobrazeni poctu vyrobkd.
- Natoceni stroje:
SN F3: Zobrazeni natoceni stroje.
- Posileni krouticiho momentu pfi pomalé rychlosti:
SN F4: Segment displeje D: stlacit D+ a D-, pro otevieni/zavieni funkce.
- AktudlIni zobrazeni rychlosti:
SN F5: Zobrazi aktualni rychlost.
- Méreni spotreby spodni nité:
SN F6: Zobrazi kolik spodni nité zbyva.

F11. PARAMETRY, INSTRUKCE A SEZNAM

F11.1. Nastaveni parametri

Stlacenim [E] vstoupite do nastaveni parametru.

Segment displeje E, zobrazuje typ parametru, ktery ménite stlacenim tlacitka E+ a E-.
Segmenty displeje F, G zobrazuji indexy parametr(. Stlacovanim tlacitek F+, F-, G+, G-

je ménite.

Segmenty displeje A, B, C, D zobrazuji hodnotu parametru. Stlacovanim tlacitek pod nimi
ménite hodnotu.

Napriklad: Index parametru je 1, typ je P, hodnota “S01” je 2000. KdyZ ménite hodnotu

displej blika. Stlacenim E] potvrdite, stlacenim [E] zrusite a vratite se do Sici funkce.

MP07600CZ_241007 GP-4230-448 MH/L34 30




© ANITA

Parametar Satun

L I

@@
CiS
@

o "LP ]S ]

u] I3
A':'"

®
©

2
L:l

§
!

Function

®
=l
@

® @@
0000
O © &

3. Nastaveni parametru

F11.2. MoZnost nastaveni parametru typu O aD

Pouze typy parametrd S, T a A mohou byt vybrany standardné. Pokud chcete zménit

parametr typu O nebo D, stladite a drzite tlacitko [E Ndasledné zapnete stroj. Na displeji
se zobrazi [DO EN]. Pak mate moZnost zmény tohoto parametru.

F11.3. Parametry fixované

Pokud chcete ménit hodnotu néjakého vychoziho parametru, pak ho vyberete a stlacite

m tak dlouho, az se na displeji zobrazi [SD OK]. Poté |ze vychozi hodnotu ménit.

F11.4. Dalsi sefizeni parametru

- Obnoveni parametru jednim tlacitkem

znovunastaveni vychozi hodnoty. Displej blika, dokud probiha zména, pouiijte EI pro

Vyberte néjaky parametr v nastaveni parametru. Tlacitko muze byt pouzito pro

potvrzeni nebo E pro zruseni zmény.

- Obnoveni tovdrniho nastaveni

Nastavte parametr 051 na “1”, stisknéte@ a vypnéte stroj. Po opétném zapnuti stroje a
zmizeni blikani “INIT” maji vSechny parametry vychozi hodnotu.

- ZruSeni funkce bezpecnostniho spinace
Pokud chcete zrusit funkci bezp. spinace Safe SW, mliZzete zménit hodnotu parametru 031 z
“1”na “0”, napt. kdyzZ se bezpec€nostni spinac porouchal.

Pozor: Pri zruseni funkce Safe SW mdZe vzniknout potencidlni problém, proto prosim pozor.
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F11.5. Tabulka parametrt

Parametry typu S

Parametr | Rozsah Popis
So1 500~3500spm Maximalni rychlost
S02 150~500spm Minimalni rychlost Siti
S03 500~2000spm Rychlost pocatecniho zapositi
S04 500~2000spm Rychlost koncového zapositi
S05 500~2000spm Rychlost zavorkovani
S06 500~2000spm Rychlost usekového Siti
S07 150~300spm Rychlost odstfihu
S08 200~500spm Rychlost pomalého startu
S09 500~3500spm Rychlost pro zdvih pedalu 1
S10 500~3500spm Rychlost pro zdvih pedalu 2
S11 500~3500spm Rychlost pro zdvih pedalu 3
512 500~3500spm Rychlost pro zdvih pedalu 4
513 500~3500spm Rychlost pro zdvih pedalu 5
S14 500~3500spm Rychlost pro zdvih peddlu 6
S15 500~3500spm Rychlost pfi min stlaceni pedalu
S16 50~500spm Rychlost pro zpétné pootoceni
Parametry typu T
TO1 1~200 milisekund Akéni ¢as REV SOL (elektroventil zpatkovani)
TO2 1~200 milisekund Cas uvolnéni REV SOL
TO5 1~500 milisekund Sefizeni opozdéni zdvihu patky peddlem
TO6 1~500 milisekund Sefizeni opozdéni priibézného ¢asu pro automaticky zdvih
patky
TO9 1~1000 milisekund Sefizeni citlivosti bezpecnostniho spinace na vibrace
zpUsobené strojem
T10 1~200 milisekund Sefizeni citlivosti peddlu na vibrace stroje
T11 1~1000 milisekund Sefizeni zpozdéni reakce, kdyz A20/A22 je nastaveno na 1
Parametry typu A
A01 o~1 Pozice jehly
1 = horni pozice
0 = spodni pozice
A02 0~1 Automatické usekové Siti
1=0n
0 = nefunkéni
A03 0~1 Korekce funkce pUl stehu
1 = stop ve shodé s D15, D16
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Parametr |[Rozsah Popis
A04 0~13 Vybér funkce zpatkovaciho spinace
0 =723dna
1 = zpatkovani
2 = dopredna korekce
3 = zpétna korekce
4 = dopredna korekce zastaveni stroje, zména chodu stroje
5 = zpétna korekce zastaveni stroje, zména chodu stroje
6 = zadna
7 =Zzadna
8 = odstfih pfi normalnim Siti, zdvih patky po odstfihu
9 = zdvih patky
10 = potlaceni jednoduchého zapositi
11 = dalsi délka stehu
12 = pfidani napéti stehu
13 = nitovy méd
AO5 0~13 Vybér funkce spinace ru¢niho kola, viz AO4
A06 0~1 Odstfih niti
1 = odstfih funkéni
0 = odstfih nefunkéni
A07 o~1 Zamknuti tlacitek stroje — vybér (tlacitka stroje véetné
rychlych, spinace ru¢niho kola, spinace zpatkovani)
0 =tlacitka funkéni
1 = tlacitka nefunkéni
A09 o~1 Zdvih patky — vybér
1 = zdvih patky pfi preruseni siti je funkcéni
0 = zdvih patky pfi preruseni Siti neni funkéni
A10 0~1 Pfridrzovac nité — vybér
1 = funkéni
0 = nefunkéni
All 0~1 Pocitadlo poctu vyrobkl
1 = funkéni
0 = nefunkéni
Al12 0~1 Méreni zasoby spodni nité (043 — nastaveni hodnoty)
1 = funkéni
0 = nefunkéni
Al13 0~1 Zpétné pootoceni po odstfihu (viz Uhel 035)
1 = funkéni
0 = nefunkéni
Al4 0~1 Automaticky zdvih patky po zastaveni
1 = funkéni
0 = nefunkéni
A15 0~1 Automaticky zdvih patky po odstfihu
1 = funkéni
0 = nefunkéni
Al6 0~1 Automat. Usek. Siti po pocatecni zapositi (jen kdyz A02=0)

1 = funkéni
0 = nefunkéni
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Parametr |[Rozsah Popis
Al17 0~1 Automat. koncové zapositi pro Usekové Siti
(jen kdyz A02=0)
1 = funkéni
0 = nefunkéni
Al18 o~1 Najeti do vychozi pozice po zapnuti stroje
1 = funkéni
0 = nefunkéni
A19 0~2 Funkce poloviéniho zdvihu pedalu
2 = odstfih nité
1 = zdvih patky
0 = rovnovaha
A20 0~1 ReZim pocatecniho zapositi (jen pro normalni siti)
1 = steh za stehem
0 = automatické
A21 o~1 Pomaly start
A22 o~1 Rezim koncového zapositi
1 = steh za stehem
0 =normal
A23 0o~1 Elektronické rucni kolo
1 = funkéni
0 = nefunkéni
A27 0~3 Rezim napéti nité a redukce napéti nité, kdyz je zdvih patky
aktivni
0 = zadné zvyseni napéti nité
1 = zvySeni napéti nité ve stehu
2 = zvySeni napéti nité po odstfihu
3 = zvySeni napéti nité ve stehu a po odsttihu
A28 0~1 Automatické otevieni pfidavného napinace nité po sefizeni
zdvihu patky
0 = nesouvisejici s kolennim SW a s klavesnici
1 = souvisejici s kolennim SW a s klavesnici
2 = nesouvisejici s kolennim SW, souvisejici s kldvesnici
3 = souvisejici s kolennim SW, nesouvisejici s klavesnici
A30 0~1 ReZim korekce

1 = jedna korekce
0 = prlibéZna korekce
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Parametry typu D

Parametr | Rozsah Popis

D01 0~359¢ Nastaveni horni polohy nitové paky

D02 0~359¢ Nastaveni spodni polohy nitové paky

D03 0~359¢ Nastaveni Uhlu zapoceti odstfihu

D04 0~359¢ Nastaveni Uhlu ukonceni odstfihu

D05 0~359¢ Nastaveni Uhlu zacatku funkce zpatkovaciho SOL

D06 0~359¢ Nastaveni uhlu ukonceni funkce zpatkovaciho SOL

D07 0~359¢ Nastaveni Uhlu zac¢atku funkce pridrZzovace nité

D08 0~359¢° Nastaveni ahlu ukonéeni funkce pfidrzovace nité

D13 0~359¢° Nastaveni Uhlu zapoceti funkce pridrzovace nité

D14 0~359¢° Nastaveni thlu ukonceni funkce pfidrzovace nité

D15 0~359¢ Korekce uhlu 1

D16 0~359¢ Korekce uhlu 2

D17 0~359¢ Zapnuti Uhlové pozice kratkého odstfihu (neni obsazeno)
D18 0~359¢ Vypnuti thlové pozice kratkého odstfihu (neni obsazeno)
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Parametry typu O

Parametr | Rozsah Popis

001 1~10 stehu Pocet steh( pomalého startu

004 1~1000 milisekund Opozdéni zapositi. Viz A20

006 0~1 Automaticky zdvih patky
1 = automaticky zdvih patky — uvolnéni po ¢ase viz 007
0 = porad spusténa

007 5~30 sekund Viz 006

017 0~1 Obnova nastavenych parametr(

023 1~60 sekund Doba trvani automatického testu

024 1~60 sekund Doba nebéziciho automatického testu

025 1~720 hodin Celkovy cas trvani automatického testu

026 0~2 Nastaveni % automatického testu

031 0~1 Funkce bezpecnostniho spinace
1 =zapnuto
0 =vypnuto

032 0~1 Polarita bezpeénostniho spinace
1 = pfi sepnuti zapnuto
0 = pfi sepnuti vypnuto

035 0~359¢° Uhel zpétného pootoceni po odstfihu, viz A13

043 Nastaveni poctu steh( pfi méreni délky spodni nité.
1 = steht

048 0~100 Funkce svorky SOL

051 0~1 Viz G11.4

056 0~4095 Pedalovy vstup MAX hodnota: hodnota=057

057 0~4095 Peddlovy vstup - rozdilova hodnota vysoké a pomalé
rychlosti: 0562hodnota>058

058 0~4095 Peddlovy vstup - rozdilova hodnota vysoké rychlosti a
rovnovahy: 057>hodnota=059

059 0~4095 Peddlovy vstup - rozdilova hodnota mezi rovnovahou a
zdvihem patky: 058>hodnota=>060

060 0~4095 Pedalovy vstup - rozdilova hodnota mezi zdvihem patky a
odstfihem: 059>hodnota=061

061 0~4095 Peddlovy vstup MIN hodnota: hodnota=061

063 0~5 ReZzim pedalu

0 = linearni
1 = skokové
2 = po kfivce (pomalu = rychle)
3 = po kfivce (rychle - pomalu)
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4 =S kfivka (pomalu = rychle - pomalu)
5 =S kfivka (rychle - pomalu = rychle)

064 500~5000 Rychlost bodu obratu pro pfipad nastaveni 063 na 1
065 0~4095 Hodnota bodu obratu: 056=hodnota>057
069 0~1 Rezim korekce
0 = pouze kdyz stroj stoji
1 = pfed odstfihem
083 0~720 Rozsah pro elektronické rué¢ni kolo
084 0~200 Rychlost pro elektronické rucni kolo
091 1~10 Startovaci stehy druhé délky
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F12. CHYBOVA HLASENi, MOZNE ODSTRANENI

Zobrazené Vyznam Regeni mozné zavady
chybové chybového hlaseni
hlaseni
PEDAL Chyba Pedalu Zkontroluj nebo sefid pedal
Pedal neni pfipojen
CARE Problém Bezpecnostniho Zkontroluj bezpecnostni spinac
spinace Vymén bezpecnostni spinac
KEY1 Problém Vypinace stroje Nestlacuj vypinac stroje
Vymén vypinac stroje
E101 Chyba Vysokého napéti Zkontroluj napajeni
AC Stabilizuj AC napéti
PouZij generdtor
E103 Chyba Vysokonapétové Zkontroluj napajeni
sbérnice Stabilizuj AC napéti
PouZij generator
E106 Sbérnice je pretizena Zkontroluj encoder a motor
Vymén encoder
Vymén motor
E107 Zablokovany motor Eliminuj pficinu ve stroji
Vymén encoder
Vymén motor
E110 Chyba encoderu Zkontroluj nebo vymén encoder pro
fizeni stroje
E190, E290 Software update chyba Zaktualizovat software
Vymén jednotku fizeni rychlosti
E191, E291 Software update chyba Zaktualizovat software
Vymén jednotku fizeni rychlosti
E193, E293 Software update chyba Zaktualizovat software
Vymén jednotku fizeni rychlosti
E294 Software update Zaktualizovat software
komunikaéni chyba Vymén jednotku fizeni rychlosti
E199 Software update chyba Zaktualizovat software
Vymén jednotku fizeni rychlosti
E900 Komunikacéni problém Restartovat jednotku fizeni rychlosti

Vymén jednotku fizeni rychlosti
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F13. KONTROLA OVLADANI

Stiskni a drz tlacitko v klidovém stavu, zobrazi se “TEST” a ten otevie Kontrolni

nastaveni. Segment displeje A zobrazi index.

Peddl

Zobrazeni segmentu displeje B, C ukazuje pozici pedalu. Segmenty D, E, F, G zobrazuje

vzorek hodnoty

= | Rovnovézna poloha

LY Pozice nizka rychlost, prvni paragraf
:H'—; __ Pozice vysoka rychlost, druhy paragraf
| .FP | Pozice patky
N | Pozice odstfihu
| E- Rozpojeny nebo vadny pedal
Encoder

Snimac polohy: oto¢ motorem, D, E, F, G zobrazi hodnotu mezi 0 az 720.

Tabulka stylu zobrazeni segmentl displeje:
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1. FRAME & MISCELLANEOUS COVER

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 40016798 FACE PLATE ASM. 1
2 SS4111215SP SCREW 11/64-40 L=12 4
3 40019114 LUBRICATION SUPPLEMENT 4
4 21331301 TOP COVER B 1
5 SS4110815SP SCREW 11/64-40 L=8 16
6 SS2090610TP SCREW 9/64-40 L=7.2 4
7 20182 POSSING PLATE 1
8 21437207 WINDOW PLATE F 1
9 21437306 WINDOW PLATE E PACKING 1
10 020181 CAP 2
11 CQ202000000 OIL WICK I=12 2
12 21331806 WINDOW PLATE B 1
13 21332002 WINDOW PLATE PACKING B 1
14 TA1100604R0 PLUG 1
15 TA0750704R0 RUBBER PLUG 2
16 21331608 BALANCE COVER 1
17 $S$7150910TP SCREW 15/64-28 L=9 1
18 §56151210SP SCREW 15/64-28 L=12 2
19 21361407 BED SUPPORT PLATE 1
20 22602601 BED SCREW STUD 3
21 40038691 HOOK COVER HINGE SHAFT 2
22 17912106 NEEDLE THREAD PRESSER PLATE 1
23 B1132521000 THREAD PRESSER PLATE SPRING 1
24 SD0380551SL HINGE SCREW D=3.80 H=5.5 1
25 40017316 HOOK SHAFT SADDLE COVER 4
26 40038688 HOOK COVER ASM. 2
27 40017269 SLIDE PLATE 2
28 SS4080620TP SCREW 1/8-44 L=6 2
29 $56110480SP SCREW 11/64-40 L=4.3 8
30 21332200 OIL BAFFLE PLATE 1
31 020186 Lighting assembly 1
32 10201200 RUBBER PLUG 1
33 22619100 CAP 1
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2. TAKE-UP AND UPPER SHAFT COMPONENTS
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2. TAKE-UP AND UPPER SHAFT COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 010243 UPPER SHAFT 1
2 21333000 UPPER SHAFT FRONT METAL 1
3 010240 CARANK SHAFT 1
4 010235 TAKE-UP LEVER 1
5 81906051000 TAKE-UP LEVER PIN 1
6 010241 CURVED CONNETING ROD 1
7 010242 PIN CRANK 1
8 010247 SCREW 1
9 $S8150822TP SCREW 15/64-28 =8 1
10 SS8150710TP SCREW 15/64-28 L=7 3
11 SS8150710TP SCREW 15/64-28 L=7 1
12 21332507 COUNTER WEIGHT (A) (36MM) 1
13 010245 FLYWHEEL 1
14 SM8080812TP SCREW M8X8 2
15 21339502 UPPER FEED CAM (3.5) 1
16 SS8660810TP SCREW 1/4-40 L=8 2
17 21333109 UPPER SHAFT INNER METAL 1
18 €Q202000000 OIL WICK 0.15
19 21336557 ECCENTRIC CAM A ASM. 1

20 21336508 ECCENTRIC CAM A 1
21 $S8660810TP SCREW 1/4-40 L=8 2
22 21333703 SAFETY CLUTCH DISC 1
23 22604904 UPPER SPROCKET 1
24 SS6661110SP SCREW 1/4-40 L=11 2
25 22604300 TIMING BELT 1
26 $58150822TP SCREW 2
27 010262 BEARING A 1
28 010263 BEARING B 1
29 S$S4110815SP SCREW 11/64-40 L=8 1
30 010258 SCREW 2
31 21387501 LOWER SPROCKET 1
32 B1214019000 SPROCKET RING 1
33 010254 BEARING A 1
34 $56151210SP SCREW 15/64-28 L=14 4
35 010256 MOTOR PLATE 1
36 LS55 SCREW 2
37 010255 BEARING B 1
38 MDBMASD58A850 MOTOR 1
39 LS5A16 SCREW 4
40 010153 MOTOR COVER 1
41 010426 SCREW 3
42 21333901 SAFETY CLUTCH DISC 1
43 HX00123000A CABLE CLIP 1
44 B1312563000A SAFETY CLUTCH PUSH BUTTON 1
45 21333802 SAFETY CLUTCH PUSH BUTTON 1
46 RE0500000K0 E-RING 1
47 B1639051000 SPRING 1
48 81313055000 SAFETY CLUTCH KNOB SLEEVE 1
49 $58150710TP SCREW 15/64-28 L=7 2
50 $S8660530TP SCREW 1/4-40 L= 4.5 2
51 40038700 THRUST COLLAR ASM. 1
52 40038702 THRUST COLLAR 1)
53 $S8661030SP SCREW 1/4-40 L=10 2)
54 SB120000200 BEARING 20X42 1
55 $S7120760SP SCREW 3/16-28 L= 7.0 2
56 21353008 HORIZONTAL FEED CAM COVER 1
57 SS7110710SP SCREW 11/64-40 L=7 2
58 TA0750704R0 RUBBER PLUG 1
59 40016148 THRUST COLLAR B WASHER 1
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3. NEEDLE BAR ROCKING
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3. NEEDLE BAR ROCKING

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 23002009 NEEDLE BAR FRAME 1
2 21405204 HINGE STUD 1
3 22814909 FELT 1
1 B1437051000 OIL WICK RETAINER 1
5 SS8151150TP SCREW 15/64-28 L=10.5 1
6 22814909 FELT 1
7 21451406 NEEDLE BAR 1
8 B1411057000 NEEDLE ROD HOLDER 1
9 SS7090910SP SCREW 9/64-40 L= 8.5 1
10 €Q202000000 OIL WICK 0.04
11 LS3A6 SCREW M3X0.5 L=6 1
12 €Q202000000 OIL WICK 0.05
13 MC372001600 NEEDLE SY3355 160 2
14 41438007 UPPER FEED BAR GUIDE 1
15 S$S$7110910TP SCREW 11/64-40 L= 8.5 2
16 21388400 ROCKING BASE GUIDE 1
17 S$S7110830SP SCREW 11/64-40 L=7.5 2
18 21338603A ROCKING BASE GUIDE (B) 1
19 $56091022TP SCREW 2
20 21338801 ROCKING FRONT ARM 1
21 SM8080812TP SCREW 2
22 21338900 ROCKING SHAFT 1
23 B1414232000 SQUARE BLOCK 1
24 B1410771000 STUD 1
25 21339304 ROCKING SHAFT FRONT METAL 1
26 40027746 BUSHING REAR 1
27 21339056 ROCKING REAR ARM ASM. 1
28 21339007 ROCKING REAR ARM 1
29 $56152440SP SCREW 15/64-28 L=23.5 -1
30 21347406 ROCKING REAR ARM FELT 1
31 EA9500B0000 CABLE BAND 2
32 B14110570A0 NEEDLE BAR CLAMP ASM 1
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4. PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM (1/2)
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4. PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM (1/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 21340401 UPPER FEED SHAFT 1
2 21340500 UPPER FEED FRONT ARM 1
3 $58660612TP SCREW 1/4-40 L=6 2
4 21341904 FRONT METAL 1
5 21378302 FEED SHAFT METAL 1
6 22904155 MAIN SHAFT THRUST COLLAR ASM. 1
7 22904106 MAIN SHAFT THRUST COLLAR -1
8 SS8660610TP SCREW 1/4-40 L=6
9 S$58150822TP SCREW 15/64-28 L=7 2
10 40033027 UPPER FEED LINK ASM. 1
11 40033026 UPPER FEED LINK -1
12 21347109 FELT -1
13 EA9500B0000 CLIP CV-70S -2
14 40018340 SCREW 2
15 SD0640701SP SCREW 1
16 B1414555000 SLIDE BLOCK 2
17 WP0501046SC WASHER5X 13X 1 1
18 40033029 TRIANGULAR LEVER ASM. 1
19 0145653000L WALKING BAR DRIVING LINK 1
20 10509701 FELT 1
21 TA0750704RO RUBBER PLUG 1
22 40033030 WALKING BAR A 1
23 §§7110510SP SCREW 11/64-40 L=5 1
24 B14670530A0 WALKING BAR ASM. 1
25 B1468053000 WALKING BAR SPRING 1
26 $56151780SP SCREW 15/64-28 L=17.0 1
27 21406509 UPPER FEED GUIDE PLATE 1
28 26225201 ROLLER 1
29 $56151920SP SCREW 15/64-28 L=19.0 1
30 §§7150740SP SCREW 15/64-28 L=7 4
31 SM8050602TP SCREW M5 L=6 1
32 21337803 FEED ADJUSTING BASE SUPPORT 1
33 21006408 ADJUST SCREW A 1
34 21006507 ADJUST SCREW B 1
35 NS6110530SP NUT 11/64-40 1
36 B1510155000 PRESSER BAR LOWER BUSHING 1
37 40072709 SPRING SUPPORT SHAFT ASM. 3
38 21006002 ADJUST SPRING B 1
39 B1501241H00 PRESSER BAR 1
40 40039265 PRESSER BAR HOLDER A ASM. 1
41 40039266 PRESSER BAR HOLDER A 1
42 $5§7110910TP SCREW 11/64-40 L= 8.5 1
43 22907604 PRESSER SPRING REGULATOR NUT 1
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4. PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM (2/2)
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4. PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM (2/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
44 B1502246000 PRESSER SPRING 1
45 SD08004815P HINGE SCREW D= 8 H= 4.9 1
46 SM6052002TP SCREW M5 L=20 1
47 B1462053000 THREAD RELEASE SPRING 1
48 21406103 PRESSER LIFTER LEVER 1
49 21406608 GUIDE PLATE SPACER 1
50 21340302 UPPER FEED REAR ARM (B) 1
51 21340005 UPPER FEED LINK (B) 1
52 21048707A HINGE SCREW 1
53 010464 SCREW 8 L=10 1
54 10713766 ECCENTRIC ROD (SET) 1
55 $58660810TP SCREW 1/4-40 L=8 2
56 10713808 CONNECTION LINK PIN B 1
57 10774354 UPPER AND LOWER DIAL ASM. (1)
58 NS6680320SP NUT 9/32-28 1
59 REO800000K0 E-SHAPED SNAP RING (8MM) 1
60 10715100 VERTICAL DIAL SHAFT BUSHING 1
61 10715001 VERTICAL ADJUSTING CAM 1
62 10715704 VERTICAL DIAL PIN 1
63 B152652700G SPRING 1
64 $56110630TP SCREW 11/64-40 L=6 1
65 21341607 VERTICAL ADJUSTING ARM 1
66 10715308 PIN 1
67 SM6051402TP SCREW M5X0.8 L=14 1
68 21341508 VERTICAL CHANGE BASE SHAFT 1
69 10718203A FEED SHAFT FRONT METAL 1
70 10714202 VERTICAL CHANGE BELT 1
71 21438106 STOPPER PLATE B 1
72 SM1050801SR SCREW M5 L=8 1
73 21339700 UPPER FEED STOPPER PLATE 1
74 $541108155P SCREW 2
75 10713501 SPRING HOOK 2
76 10716504 VERTICAL SHAFT SPRING 1
77 B3416552000 CONNECTING ROD HINGE SCREW 2
78 RE0500000K0 E-RING 2
79 21339809 UPPER FEED DOG SPRING HOOK 1
80 $57110830SP SCREW 11/64-40 L= 7.5 1
81 10714509 CONNECTION LINK B 2
82 10714608 CONNECTION LINK B SUPPORT PIN 2
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5. FEED MECHANISM
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5. FEED MECHANISM

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 §§9152130CP SCREW 15/64-28 L=20.5 1
2 40038712 FELT HOLDER 1
3 $57110710SP SCREW 11/64-40 L=7 6
4 21407408 FITTING PLATE 1
5 SS8150822TP SCREW 15/64-28 L=8 2
6 21430400 FEED ADJUSTING BASE SUPPORT 1
7 40038711 FEED ADJUSTING BASE B 1
8 SD1000801SH HINGE SCREW D=10 H=8 1
9 21407309 2
10 21336656 FEED LINK ASM. 1
11 21336607 FEED LINK -1
12 40009103 CONNECTING FORKED LINK PIN -1
13 €Q202000000 OIL WICK 0.04
14 SM8050612TP SCREW M5X6 -1
15 21337803 FEED ADJUSTING BASE SUPPORT 1
16 21336706 FEED ROD A 1
17 21407200 FEED ADJUSTING BASE 1
18 21338207 FEED LINK PIN 1
19 21387402 FELT 1
20 $57090910TP SCREW 9/64-40 L=8.5 2
21 21337308 FEED ADJUSTING ROD 1
22 21337902 ECCENTRIC PIN 1
23 21337605 SPRING 1
24 40019926 SPRING HOOK 1
25 556111610SP SCREW 11/64-40 L=16 2
26 SD0800402TP HINGE SCREW D=8 H=4 1
27 21337209 FEED ADJUSTING A 1
28 SM6061802TP SCREW M6 L=18 1
29 R0092270200 RUBBER RING 1
30 22911804 FEED REGULATOR SCREW 1
31 010562 SPRING 1
32 010561 BOTTON 1
33 22912109 FEED REGULATOR PIN SPRING 1
34 010563 FEED REGULATOR PIN 1
35 21336805A FEED DIAL A 1
36 $56121860SP SCREW 3/16-28 L=18 1
37 21336300 BACKWARD FEED LEVER SHAFT 1
38 €51201010SH THRUST COLLAR ASM. D=12 W=10 1
39 €51201011SH THRUST COLLAR D=12 W=10 -1

40 $58660610TP SCREW 1/4-40 L=6 -2
41 RE0900000K0 E-RING 9 1
42 $56120930TP SCREW 3/16-28 L=9 2
43 21388004 REVERSE FEED ROCK SHAF 1
44 NS6680320SP NUT 9/32-28 1
45 SD0900701TP HINGE SCREW D=9 H=7 1
46 40039307 FEED REGULATOR CONNECTING ROD 1
47 $S6110630TP SCREW 11/64-40 L=6 1
48 21378203 FEED ROCK SHAFT HINGE SCREW 1
49 B3025141H00A CONNECTING ARM 1
50 WP0621016SH WASHER 1
51 010932 NUT 1/4-40 1
52 $56121210SP SCREW 3/16-28 L=12 1
53 020573 FEED ROCK SHAFT 1
54 558150710TP SCREW 15/64-28 L=7 1
55 21378302 FEED SHAFT METAL 2
56 22904155 MAIN SHAFT THRUST COLLAR ASM. 2
57 22904106 MAIN SHAFT THRUST COLLAR -1
58 $58660610TP SCREW 1/4-40 L=6 -2
59 $58151150TP SCREW 11/64-40 L=8.5 2
60 21364104 FEED ROCKER 1
61 SS7111410TP SCREW 11/64-40 L=14 2
62 21378302 FEED SHAFT METAL 1
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6. THREAD TRIMMING MECHANISM
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6. THREAD TRIMMING MECHANISM

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 21440607A MOVING KNIFE 2
2 40038747 FIXED KNIFE 2
3 40039404 CLAMP SPRING B 2
4 40038750 FIXED KNIFE INSTALLING BASE 2
5 40038749 MOVING KNIFE INSTALLING BASE 2
6 40038751 MOVING KNIFE DRIVING SHAFT 2
7 CS0950810SH THRUST COLLAR ASM. D=9.5 W=8 2
8 CS0950816SH THRUST COLLAR D=9.5 W=8 -2
9 $58110410TP SCREW 11/64-40 L= 3.5 -4
10 $52110920TPA SCREW 11/64-40 L=4.3 2
11 LS4l4 SCREW M4X0.7 L=4 4
12 $58110520TP SCREW 11/64-40 L= 4.5 4
13 22790505 SENSOR SUPPORT SHAFT B 1
14 $55060410SP SCREW 3/32-56 L=3.5 4
15 $56060220SP SCREW 3/32-56 L= 2.0 4
16 KHZ6 E-RING 2
17 40038744 VERTICAL FITTING BASIS ASM. 1
18 21353701 VERTICAL FITTING BASIS -1
19 $58110510SP SCREW 11/64-40 L=5 -2
20 21354006 THREAD CUTTING DRIVING PLATE -1
21 10116804 SHAFT -1
22 40119280 THREAD CUTTING ROLLER ARM ASM. -1
23 40104369 CAM ROLLER SHAFT -1
24 D2430555B00 SNAP RING -1
25 21353800 THREAD CUTTING ROLLER ARM -1
26 21440508 THREAD TRIMMER CAM ROLLER -2
27 CS070081BSH THRUST COLLAR ASM. D=7 W=8 -1
28 CS0700811SH THRUST COLLAR D=7 W=8 -1
29 $58110510SP SCREW 11/64-40 L=5 -2
30 $56151812TP SCREW 15/64-28 =18 2
31 40039262 CONNECTING ROD 1
32 21354204 STOPPING PLATE 2
33 SD06403255P HINGE SCREW 1
34 $59111010SP SCREW 11/64-40 1=9.5 4
35 SD0640601SP HINGE SCREW D= 6.35 H= 6.0 1
36 40038983 ROCKING ARM 2
37 $56121610TP SCREW 3/16-28 L=15.5 2
38 40038745 THREAD CUTTING CAM 1
39 $S8660612TP SCREW 1/4-40 L=6 2
40 SD06404825P HINGE SCREW D= 6.35 H= 4.8 1
41 21355102 THREAD CUTTING SOLENOID 1
42 21354600 SOLENOID FITTING PLATE 1
43 $56151040SP SCREW 15/64-28 =10 2
44 SM6040802TP SCREW M4X0.7 L=8 2
45 21354709 SOLENOID CONNECTING PLATE 1
46 $56110710TP SCREW 11/64-40 L= 6.5 2
47 HK03464000B PIN CONTACT 2
48 D2112555B00 CORD HOLDER LARGE 1
49 SM6061002TP SCREW M6 L=10 1
50 PD6 WASHER 6.2X13X1 2
51 THQ6 SPRING WASHER 2
52 SD06403255P HINGE SCREW 1
53 EA9500B0100 CABLE BAND 1
54 PD4 WASHER 5X10.5X1 4
55 032055 THREAD CUTTING DRIVING PLATE 1
56 032056 THREAD CUTTING DRIVING PLATE 1
57 032032 CONNECTING ROD 1

MP07600CZ_241007

GP-4230-448 MH/L34

53




© ANITA

7. FEED BASE COMPONENTS
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7. FEED BASE COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 40038859 FEED BAR ASM. 1
2 40038968 FELT (D) 1
3 23200801 VERTICAL FEED LINK 1
4 $56090612TP SCREW 9/64-40 L=6 1
5 23200900 VERTICAL FEED LINK SHAFT 1
6 SM8050502TP SCREW M5 L=5 1
7 23056005 FEED BASE 1
8 40039257 FEED LEVER 1
9 40039015 FEED LEVER SCREW 1
10 23009509 FEED LEVER SHAFT 1
11 KHZ6 C-RING 1
12 13516703 SLIDE BLOCK B 1
13 $57090710SP SCREW 9/64-40 L=6.8 4
14 40017317 FEED LEVER SUPPORT 2
15 40038709 FELT A 1
16 40038967 FELT (C) 1
17 EA9500B0100 CABLE BAND 6
18 NS6150310SP NUT 15/64-28 1
19 B1604012000A FEED BAR SHAFT 1
20 RE0500711KP SNAP RING 5 1
21 €Q202000000 OIL WICK 0.14
22 LS6A16 SCREW M6 L=16 4
23 PD6 WASHER 6.1X11X2 4
24 40038707 FEED LEVER BASE 1
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8. THREAD TENSION COMPONENTS
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8. THREAD TENSION COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 020840 THREAD TENSION ASM. 1
2 020841A THREAD POST BASE COMPL. 1
3 020841B CYLINDER BLOCK 4
4 020841C CYLINDER THIMBLE 4
5 020841D PASSING PLATE 2
6 020841E FIXED BLOCK 1
7 020841F TAKE-UP SPRING GUIDE DISC 2
8 020841G PAD 1
9 020841H PAD 1
10 0208411 TORSION SPRING 2
11 020841) TORSION SPRING BRACKET 1
12 020841K PAD 1
13 020841L THREAD TENSION NUT 4
14 020841M TENSION SPRING NO.1 4
15 020841N BOBBIN WINDER TENSION DISC 4
16 0208410 BOBBIN WINDER TENSION DISC 8
17 020841P TENSION NUT 3
18 020841Q TENSION SPRING 3
19 020841R TENSION DISC 3
20 020841S THREAD TENSION POST B 3
21 020841T PIN 1
22 020841V AXIS 1
23 LS4C10 SCREW STUD 2
24 LS4C8 SCREW STUD 1
25 LSANG6 SCREW STUD 8
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9. LOWER THREAD WINDER MECHANISM COMPONENT
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9. LOWER THREAD WINDER MECHANISM COMPONENT

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 40126355 BOBBIN DEVICE ASM. 1
2 26260109 BOBBIN FITTING BASIS COMPL. 1
3 26260307 ADJUSTING PLATE BEARING 1
4 26260406 CONNECTING ROD 1
5 40126594 ADJUSTING PLATE 1
6 26260505 STOP MOVING CARD 1
7 40125851 WHEEL SHAPE 1
8 26260802 RING 2
9 26261008 BEARING 1
10 40126354 BEARING SHAFT 1
11 26261503 FRICTION RUBBER CIRCLE 1
12 40126550 CENTER BEARING 1
13 40125927 RUBBER MAT 1
14 40126311 THREAD TRIMMER 1
15 40151791 HANDLE 1
16 13718507 SPRING 1
17 RC0O560711KP RING 1
18 SM0030601SC SCREW 3*0.5 L=8 3
19 SM6040860TP SCREW4*8 1
20 SM6031202TP SCREW 2
21 SM8050502TP SCREW 1
22 WP0450801SP FLAT MAT 2
23 40126549 SPRING 1
24 40125928 POSITIONER 1
25 40125844 LIMITED CARD 1
26 WS0451040KP SPRING WASHER 1
27 NS6110310SP TENSION SPRING NO.1 1
28 D3168555H0B BOBBIN WINDER TENSION DISC 2
29 B3214047000 THREAD TENSION POST 1
30 21378708 THREAD TENSION NUT 1
31 11072402 SCREW 2
32 SM8050602TP SCREW M5 L=6 2
33 21355755 LOWER THREAD GUIDE ASM. 1
34 21355706 FITTING BASE 1
35 D3162555B00 THREAD GUIDE 1
36 NS6110310SP NUT 11/64-40 1
37 $56110810TP SCREW 11/64-40 L=8 3
38 10704807 BOBBIN FRICTION WHEEL 1
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10. POST BED AND HOOK SHAFT COMPONENT
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10. POST BED AND HOOK SHAFT COMPONENT

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 020671 HOOK DRIVING SHAFT 1
2 21427307 LOWER SHAFT METAL REAR 1
3 CS095081ASH THRUST COLLAR ASM. D=9.53 W=8 2
4 23004708 HOOK SHAFT SPACER 2
5 B1816512000 HOOK DRIVING SHAFT LARGE 2
6 SS8151150TP SCREW 15/64-28 L=10.5 1
7 SS8151150TP SCREW 15/64-28 L=10.5 1
8 10759603 ALUMINUM BOBBIN (DOUBLE-CUT) 2
9 S$S8660810TP SCREW 1/4-40 L=8 4
10 40038867 HOOK SHAFT BASE 2
11 SS8150710TP SCREW 15/64-28 L=7 2
12 21334701 HOOK SHAFT LOWER METAL 2
13 23004609 HOOK SHAFT 2
14 SM6040802TP SCREW M4X0.7 L=8 2
15 23004906 OPENER GUIDE ARM 2
16 10112001 HOOK SHAFT GEAR A 2
17 40038724 HOOK SHAFT BASE 2
18 40038697 BUSHING INTERMEDIATE ASM. 1
19 40068166 VERTICAL FEED CAD(2.4) 1
20 558660530TP SCREW 1/4-40 L=4.5 6
21 LS6A16 SCREW M6 L=16 4
22 WP0612076SP WASHER 6.1X11X2 4
23 40039822 OPENER 2
24 $51092810SP SCREW 9/64-40 L=25.4 2
25 KRT68I-ICC-S HOOK ASM. 2
26 YRT16-26 HOOK ASM. 2
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11. AUTOMATIC PRESSER LIFTING MECHANISM

11. AUTOMATIC PRESSER LIFTING MECHANISM
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 ACQ40*15 AIR CYLINDER 1
2 LS8A20 SCREW M8 L=20 4
3 21356506 CYLINDER CONNECTING SCREW 1
4 NM6080001SE NUT M8 1
5 SD0720331SP HINGE SCREW D=7.24 H=3.3 1
6 21356605 LEVERA 1
7 21356803 LEVERB 1
8 LS5A10 SCREW M5X0.8 L=10 2
9 21356704A SHAFT 1
10 SPL4-01 ELBOW 2
11 21356308 CYLINDER STAY(FRONT) 1
12 21356407 CYLINDER STAY(REAR) 1
13 S$56151040SP SCREW 15/64-28 L=10 4
14 213567048 NUT 5/16-24T 1
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12. THREAD STAND COMPONENTS
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12. THREAD STAND COMPONENTS
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 26910158 THREAD STANDING DEVICE ASM. 1
2 22930507 SPOOL REST ARM <2>
3 22930705 THREAD GUIDE ARM JOINT <2>
4 22931406 SPOOL REST ROD RUBBER CAP <1>
5 22930408 SPOOL REST ROD UPPER <1>
6 22931307 SPOOL REST ROD JOINT <1>
7 22930309 SPOOL REST ROD LOWER <1>
8 22931109 SPOOL RETAINER <3>
9 22931000 SPOOL PIN <3>
10 22930903 SPOOL REST CUSHION <3>
11 22930804 SPOOL REST <3>
12 SM60616105C SCREW M6 L=16 <4>
13 SM4051405SE SCREW M5 L=14 <2>
14 NM6050001SE NUT M5 <2>
15 WP1612616SE WASHER 16X30X2.6 <2>
16 WS1643202KR SPRING WASHER <1>
17 NM6160511SE NUT M16X1.5 <1>
18 NM6050001SE NUT M5 <3>
19 WS0510002KN SPRING WASHER <3>
20 WS1643202KP THREAD GUIDE 3
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13. AUTOMATIC BACK-TACK COMPONENTS
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13. AUTOMATIC BACK-TACK COMPONENTS
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 21348958 WINDOW PLATE ASM. 1
2 SDA32*15 JIG CYLINDER 1
3 LS6A16 SCREW M6 L=16 2
4 PD6 WASHER 6 2
5 21348602 CYLINDER CONNECTING SCREW 1
6 LM6 NUT M6 1
7 21348503 FITTING BASE 1
8 $57151210SP SCREW 15/64-28 L=12 2
9 21348701 BACKWARD FEED LINK 1
10 SD08003525P HINGE SCREW D= 8 H=3.5 2
11 SPC4-1 HALF UNION 1
12 PSTO1 MUFFLER 1
13 SD0800402TP HINGE SCREW D= 8 H= 4 1
14 NS6150430SP NUT 15/64-28 1
15 22656102 REVERSE FEED LINK (1) 1
16 $57120760SP SCREW 3/16-28 L= 7.0 1
17 22656003 SPRING SUSPENSION 1
18 $54120615SP SCREW 3/16-28 L=6 1
19 13515606 SPRING 1
20 10120004 SPRING SUSPENSION 1
21 11100500 REVERSE FEED LEVER STOPPER 1
22 21349105 CYLINDER PACKING 1
23 $57111810SP SCREW 11/64-40 L=18 1
24 21348909 WIDOW PLATE D 1
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14. DL-MECHANISM COMPONENTS
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14. DL-MECHANISM COMPONENTS
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 SDA32*15 JIG CYLINDER 1
2 PST-01 MUFFLER 1
3 SM6044002TP SCREW 2
4 21438403 CYLYNDER CONNECTING SCREW 1
5 LMS8 NUT M8 1
6 21438502 MUTUAL VERTICAL LINK 1
7 SD0600403TP HINGE SCREW 1
8 SD0600454TP SHOULDER SCREW 1
9 21438601 MUTUAL VERTICAL LINK SPASER 1
10 $56111610SP SCREW 11/64-40 L=16 2
11 21437306 WINDOW PLATE E PACKING 1
12 21437207 WINDOW PLATE F 1
13 SPL4-1 ELBOW 1
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15. AIR MECHANISM COMPONENTS
13

17
15. AIR MECHANISM COMPONENTS
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 021701 AIR APPARATUS (B) ASM. 1
2 021723 MOUNTING PANEL 1
3 021703 SCREW D=4.1 =20 2
4 021704 SCREW M6 L=10 2
5 021705 FILTER REGULATOR 1
6 SPC8-01 NIPPLE 1
7 SPL6-01 NIPPLE 1
8 WP06210165H FLAT PAD 2
9 LM6 NUT 2
10 040151 SCREW 3
11 022239 ELECTROMAGNETIC VALVE ASM. 1
12 APU0604 L=500 TUBE 06 1
13 APU0425 L=500 TUBE 04 7
14 021658A SAFETY SWITCH 1
15 $54110815SP SCREW 2
16 021654 5RANGE SWITCH ASM. 1
17 $57110710SP SCREW 3
18 021726 SAFETY SWITCH 1
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16. LUBRICATION COMPONENTS (1/2)
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16. LUBRICATION COMPONENTS (1/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 40042648 ARM ONCE THROUGH FELT ASM. 1
2 21345707 ARM ONCE THROUGH FELT A 1
3 40042647 ARM ONCE THROUGH FELT 1
4 21345905 FACE ONCE THROUGH FELT 1
5 21346358 FELT SUPPORT ASM. 1
6 21346309 FELT SUPPORT 1
7 21346507 FEED CHANGE FELT 1
8 21346408 FELT 1
9 EA9500B0000 CLIP CV-70S 2
10 §S7110710SP SCREW 11/64-40 L=5 1
11 21340708 UPPER FEED OIL BAR PLATE 1
12 S§S7110510SP SCREW 11/64-40 L=5 1
13 CQ202000000 OIL WICK 0.2
14 21347000 TAKE-UP OIL PLATE 1
15 CQ202000000 OIL WICK 0.25
16 21347208 TAKE-UP LUBRICATION FELT 1
17 §S7110710SP SCREW 11/64-40 L=7 1
18 21346002 FELT 1
19 22620504 OIL WICK HOLDER
20 CQ252000000 OIL WICK 0.55
21 BTO500300EA OIL TUBE 0.17
22 21407507 OIL TANK A 1
23 21407606 OIL TANK B 1
24 21407705 FELT 2
25 §56111010SP SCREW 11/64-40 L=9.5 2
26 CQ202000000 OIL WICK 0.15
27 21346101 LUBRICATION FELT PRESSER 1
28 21346200 MUTUAL VERTICAL CHANGE FELT 1
29 §§7120760SP SCREW 3/16-28 L=7.0 1
30 SS4110615SP SCREW 11/64-40 L=6 1
31 B3508512000 OIL FELT HOLDER 1
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17. LUBRICATION COMPONENTS (2/2

17. LUBRICATION COMPONENTS (2/2)
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 21345905 FACE ONCE THROUGH FELT A
2 21346200 OIL WICK ASM. 5
3 40038712 VILENE HOLDER 5
4 LS4C8 SCREW 11/64-40 L=4.3 5
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18. GAUGE - COMMON PARTS COMPONENTS
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8 |
6 45 . 13
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18. GAUGE - COMMON PARTS COMPONENTS
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 NEEDLE PLATE 1
2 SS8080310TP SCREW 11/64-40 L=4.3 1
3 THROAT PLATE HOLDER 2
4 23007503 ECCENTRIC ROLLER 2
5 23007602 HINGE SCREW 2
6 LS4CS8 SCREW 11/64-40 L=8 8
7 $56090620SP SCREW 9/64-40 L=6 2
8 $52090810SP SCREW 9/64-40 L=7.5 2
9 FEED 1
10 FEED FOOT ASM. 1
11 LS4A6 SCREW M4 L=6 1
12 PRESSER FOOT ASM. 1
13 LS4A8 SCREW M4X0.7 L=8 1
14 NEEDLE CLAMP ASM. 1
15 $S8080310TP SCREW 1/8-44 1=2.8 2
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llll) feeder

Top feeder

Presser foot

{pneumatic mid point)

O s [
R [
T | "%
4
i\ 1
& 4 | Lo
L \|
|\~:}§}.’
1TROE06A 6 mm | TROEJ06A 6 mm 1760E3068 Q 6 mm
1THOEOSA 8 mm 1 7T60E308A B mu 1 T60OEI08B-Q R mm
17T60ETOA | O 1 760E310A T [ TEOEI0B Q 1 Omm
1THROELZA | 2mm TEOEZ 127 | 2mm [ TE0E3128 € | 2mm
1T60ETIA | 4mm
Presser ool Presser oot Needle head
(right side)
@
5 30
{7
YN ® @
{ %
/‘ l‘ ]
P |
1760E06BR fi mm | THOEO6BH 6 mm 1 7006 6 mm
| 760E0SEBR 8 mm | 76008 5 mm 1 TO0EOR( 5 mm
L7T60E10ER 1 Omm [ THOETOH 1 Omam 17608 TOC 1 Omm
1 760ET2BR 12mm 1760E128 1 2mm 1760E 12( I 2mm
1 760E [ 4BR | Amim | T6OE 1 48 | Jmm 1 THOE | 4( | Amm
Needle Plave Needle Plate (eut ) Feed dog Ceut)
\\ . —
; ]
176010681 6 mm 1 TROEO6G()] 6 mm 1760E06E | 6 mm
LTO0E0RD 8 mm | 760E08D| ] mm 1TH0EORE ) 8 mm
L760E 10D 1 Omm 1 760OET0D,) 1 Omn 1760E 1OF ) [ Omm
I760E12D 1 2mm | 760E12D] 1 2mm 1TR0E12E] [ 2mm
[ 760E14D | 4mm | 760E 14D ] 14 mm | 7T60FE 1 4E | | Amm
Feed dog Needle plate support
sate
r
1760061 6 mm | THOEO6E 6 mm
1 760FE08] 8 mm [ T6OEOSI 8 mm
[760E10F 1 Omm | TROE1OF [ Omm
[7T60E12] 1 2mm | THOE 121 | 2mm
[ 760141 | 4mm | 7T60E 1 41 | mm
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